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g 4
Comment utiliser ce manuel

Ce manuel vous guide pas a pas en vous donnant les instructions de
base pour les programmes de terrain du TPS1100 et explique
quelques propriétés évoluées des programmes. lls doivent étre utilisés
avec un instrument TPS1100 ou une simulation PC TPS1100.

Grace a une séquence détaillée des opérations a effectuer, les
programmes sont expliqués du début a la fin.

Démarrer Station Libre & partir du menu du programme.

MENU PRINC.: PROGR. = La barre de titre

vous permet de
'@STALB\ DONNEES STATION vérifier si vous
N° Statiol

- étes dans le bon
Haut.Instr : 1.65 m dialogue.

Exemple

Séquence de

";fperat'on a STALB\ __ POINT VISE
effectuer. N° Point : ST
Haut.Réflt : 1.60 m

[CHERCLISTE

Pour définir une liste de points visés
et la séquence de mesure

Les fonctions que
I'on pointe sont
en option.




Symboles utilisés dans la

séquence de |'opération
W Appuyer sur la touche fixe PROG.

@4 Entrée Utilisateur est nécessaire.

LM Appuyer sur la touche de fonction F1 pour activer la fonction ALL.

@ Répéter I'opération.
Autres symboles Ig’ Informations et conseils importants.

Chaque programme est construit sur le méme modeéle (structure

Structure du manuel de terrain rogiainine b :
des chapitres identiques). Chaque chapitre répond aux questions:

1. Introduction Que fait le programme? Quel sont ses types d'application?

2. Procédure de base Comment démarrer le programme? Comment l'utiliser?

3. Propriété évoluée Quelles fonctions spéciales utiliser pour optimaliser le travail de terrain?
4. Configuration Comment configurer le programme & ses propres mesures?

5. Déroulement du Comment naviguer dans le programme? Comment trouver une

programme fonction spécifique?



Fonctions générales

Ce chapitre traite des fonctions générales utilisées dans presque
tous les programmes (cf. Démarrage Rapide).

Options de mesure SURFA\  MESURE POINT | El

| e T

Touche ALL JYWWl Pour mesurer une distance et enregistrer des données de mesure
selon le masque d'enregistrement actif REC.

Combinaison DIST et REC Pour mesurer et afficher une distance.

(I3 Pour enregistrer la distance et les angles affichés selon le masque
d'enregistrement actif.

CONT [Tl Pour accepter la distance et les angles affichés, et passer au
dialogue suivant sans enregistrer.



Dialogue Chercher Point

Coordonnées disponibles
dans le fichier de Données

Coordonnées NON
disponibles dans le fichier
de Données

CHERC

VISU

SAISI

MESUR

Ce dialogue permet d":
« importer des coordonnées de point point connu ou,
< entrer manuellement des coordonnées de point.

_mgl

——| Fich.donné : control.gsi Vv
Recherche : NXY
N° Point : 100

(CHERCI ____[SAISI| ____JVISU | |

Entrer d'abord le numéro de point.

—p Modifier le fichier de recherche si nécessaire.

Pour importer des coordonnées du fichier de recherche et aller vers
la prochaine étape sans visualiser les coordonnées de point.

Pour importer des coordonnées du fichier de recherche et aller vers
la prochaine étape aprés avoir visualisé les coordonnées de point.

Pour saisir manuellement des coordonnées.

Disponible dans certains programmes: pour mesurer et enregistrer
un point.



Calcul de Surfaces |

1 ducti Calcule la surface d’'un polygone fermé pouvant étre défini par des
ntroauction droites et des arcs. Les points du polygone peuvent étre
directement mesurés, importés d’un fichier de coordonnées ou
saisis manuellement.

Sur le site, le calcul de surface peut étre utilisé pour contrdler les
valeurs indiquées sur les plans, pour estimer de la quantité de
matériaux de construction pour les chaussées, ...

Izg—' Avant de démarrer le programme

Procédure de base La station doit étre installée puis orientée.

Données connues ou
mesurées:

Les coordonnées de
points définissant le
polygone fermé.

Rayon arc

Surface = ?

A calculer:
Surface du polygone

Ler point Arc 3 points fermé

1100pr52




Polygone avec segments de droite

ler point
Mes. Seg =0

2éme point
Mes. Seg =1

3éme point
Mes. Seg = 2

1100pr53

Calcul de
surfaces

Démarrer le programme calcul de surfaces.

PROG
[

MENU PRINC.: PROGR. Al [O

SURFA\ MESURE POINT (V| @
Mesu.seg.

N° Point 3 1
Haut.Réflt : 1.700 m

Hz B 299°42'44'"'

L ALL I DIST [ REC_ICONT | |IMPOR Jj

> Compteur de segment : Au début de la surface, le compteur
est sur zéro.

@ Entrer le numéro de point et la hauteur de réflecteur du

ALL

premier point du polygone.
Pour mesurer et enregistrer le premier point du polygone.

(cf. chapitre “ Options de mesure ")

ou

[T Pour importer les coordonnées du point d’un fichier de

I

données.
Répéter cette opération pour le deuxieme point du
polygone: ceci compléte le premier segment de droite.

Répéter cette opération pour le troisiéme point du polygone.

Ig’ 3 Pour effacer le dernier segment mesuré (Droite ou
[ ] Arc).



Calcul de surface
LB pour calculer la surface du polygone

L Nb. Segs.: 3 a El
1 Nb. Segs. 3
Surface B 1200.000 m
@ Hectares : 0.120
Périmetre : 642.000 m

. Surface =
(3" 1200 m?

o L T Rec [ Toragn)
I |

Pour démarrer une Pour afficher le tracé
nouvelle surface. du polygone fermé.
<
£
3 g
iAW Pour enregistrer les résultats affichés si nécessaire.

[fIqd Pour ajouter de nouveaux points au polygone.
Retourne au dialogue précédent “ Mesurer Point ”.

272l QUIT i
- Pour quitter le programme Surface.
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Segment d’arc : arc 3 points

3
4 (2éme Pt arc)
5 (Pt final arc)

1100pr55

Calcul de
surfaces

Mesu.seg.

SURFA\ MESURE POINT V| @
N° Point

I?’Le premier point d'arc a déja été mesuré ou importé.
SHIF ARC i ! i
Pour appeler la fonction d'arc 3 points.

Appuyer & nouveau sur la combinaison de touches pour
changer la méthode d’arc.

SURFA\ _ ARC 3 POINTS 41@'

Déterminer 2éme point
N° Point
Haut.Réflt :

"= | Entrer le numéro de point et la hauteur de réflecteur du
deuxiéme point d’arc.

ALL IMPOR

w3 Pour mesurer ou importer le deuxiéme point d’arc.

Répéter I'opération jusqu’au troisieme point d’arc.
Retourner au dialogue “ MESURE POINT " une fois l'arc
achevé.
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Segment d’arc : Arc défini par 2
points et rayon

3 (Pt final arc)

1100pr56

Rayon +: Pt rayon & droite de
l'arc.

Rayon -: Pt rayon a gauche de
l'arc.

SURFA\ MESURE POINT V| @
Mesu.seg. 1
N° Point 3

I?‘Le premier point d’arc a déja été mesuré ou importé.
SHIF ARC : ’ :
Pour appeler la fonction d’arc 3 points.

Appuyer a nouveau sur la combinaison de touches pour
changer de méthode d’arc.

SURFA\ 2 points et rayon mgl
3 H

Déterminer point final
N° Point
Haut.Réflt :

“=x ) Entrer le numéro de point et la hauteur de réflecteur au
point final de I'arc.

ALL IMPOR : - S
ou o= Pour mesurer ou importer le deuxiéme point d’arc.

Point de d :
Point fina :
Rayon ! 10.500 m

SURFA\ 2 points et rayon v | El
2
3

12



Configuration

L]

Calcul de
surfaces

@A Entrer le rayon d'arc.

[Tl Compléter le rayon et retourner au dialogue “ Mesure

£l point”

Appeler la configuration dans le premier dialogue d’application.

[ SURFA\ __ MESURE_POINT 9]

SURFA\  CONFIGURATION 'y |
2 Position : NON [J

2 Position [Mesure dans une ou dans les deux positions de
lunette.

Code =36 |Entrer du code identificateur (par exemple : 36) pour
enregistrer les résultats de surface dans un bloc de
code GSI.

Fich.Résul |Création d'un fichier de résultats.

Nom du fic |Nom défini par l'utilisateur pour le fichier de résultats.

Fich.mesur [Sélection du fichier pour enregistrer les mesures.

Fich.donné |Sélection du fichier contenant les coordonnées des

points connus.
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Déroulement du programme 14

ISURFA\ MESURE POINT (v |

> Mesurer ou importer des points de polygone

(lld Configuration accessible
L.II!! DIST_LREC_ICONT I ___IMPOR] - uniquement dans ce premier

mn:mnmpm:lm dialogue.

—

|
Dépend du dernier
type d'arc utilisé.

MYISURFA\ 2 points et rayon mgll

>Rayon ARC, dernier point
W Ac [oist [ Rec Icont | [1mpor

SHIFT| [GIE] Changer a ARC 3
ARC D) points
Y

SURFA\ 2 points et rayon 41'

> Rayon ARC, entrer rayon

Qcont | T T T T 9 ‘




A
SURFA\  ARC 3 POINTS mgll

>ARC 3 points, deuxieme point

CALL [ p1sT | REC [CONT | [1MPOR )|

RAYON N
Changer a ARC Rayon

>ARC 3 points, dernier point
WAL [Dist [ Rec [cont | [1wPoR |

Y

L[-EIEIEEI-EEHII-J (I8 Numéro de code wi41
Nombre de segments WI142

Surface WI43

Périmétre Wi44

UEEd  Pour quitter le programme a
° [® 76| n’importe quel moment.

Calcul de
surfaces



Introduction

Tours d'horizon

Tour d’horizon sert a mesurer directement les cibles dont les
coordonnées ne sont pas nécessairement connues. Les mesures
de distance sont en option. La direction moyennes de toutes les
séries, I'écart-type pour une direction observée et I'écart-type de
toutes les directions sont calculés pour chaque cible. Ceci permet
de vérifier et analyser les mesures tandis gue I'instrument est
installé sur la station.

Avec les instruments motorisés, la visée grossiére a chaque station
est automatique. L'utilisateur n’a qu’a affiner la visée avant de
mesurer. Ceci élimine les observations sur cibles incorrectes.

Avec l'auxiliaire de visée automatique, la visée fine et la mesure
peuvent étre automatiques si la cible est un réflecteur. L'utilisateur
n'a qu'a faire la premiére observation a chaque station, puis le
reste des mesures est complétement automatisé.



Procédure de base

|§' Avant de démarrer Tour d'Horizon

Mise en station et Orientation sont en option (demandées pour les
coordonnées d’enregistrement locales).

Connu :
- Cible: N° point
Ht Réfl. : en option

A trouver :
- Directions

- Distances : en option

Mesure au moins :
- deux points visés
- deux séries

1100pr57

Tours
d'horizon

17



PROG

Premiére moitié de la premiére
série: position |

.
1100pr58

Démarrer Tour d’Horizon dans le menu de programmes.

MENU PRINC.: PROGR. Al (O]
SERIE\ MENU SERIES 'y | El

1 Mesure 1ére Série

2 Mesure autre Série

3 Calcule séries en Horizonta
4 Calcule série en Vertical
5 Calcule des o Dist

6 Fin Programme

Cont | | | | [ |

Pour mesurer la premiére moitié de la premiére série. L'instrument
doit étre en position |.

ISERIE\ 1ERE SERIE v | @
No.Série : 1
No.Séq. : 1
Position : I

N° Point : 2
Haut.Reflt : 1.700 m
Auto Meas. : NO

Mﬂl!lg?--liﬁ--

Pour définir une liste de Points
visés et la séquence de mesure.
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Tours
d'horizon

v

&
NE
X

® F1

Ld>
m [

9

FIN

'
Q

Mesur Auto = Option des instruments avec ATR.
Qul Visée fine et mesures sur cible spécifiée sont
complétement automatiques.

Entrer le N° point au premier point visé.
Si on mesure des distances : entrer Haut.Réflt. Et vérifier la
sélection de Type prism en bas de I'affichage.

Pour appeler le dialogue de mesure.

SERIE\ 1ERE SERIE (W |
N° Point A 2
Haut.prism : 1.700 m

Pour mesurer et enregistrer le premier point visé (cf. chapitre
“ options de mesure ).

Répéter pour chaque cible souhaitée.

On peut définir différentes hauteurs de réflecteur et types de prisme

pour chaque cible. Les valeurs entrées pour chaque cible sont
rappelées pour la mesure d'autres séries.

Termine la premiére moitié de la premiére série : toutes les cibles
ont été mesurées la premiére fois.

19



Seconde moitié de la Premiére SERIE\ __MENU SERIES a 20

1 Mesure 1ére Série H

Série : position Il 2 Mesure autre Série

Pour compléter la premiére série, lunette en position I
(nécessaire).

SERIE\ MESURE SERIE (V| El
1
1

No.Série
No.Séq.
Position : II
3 N° point : 2
A § Haut.Réflt : 1.700 m
—

IMESURILISTEL | | FIN | |

[T Pour appeler le dialogue de mesure.
Méme procédure avec la deuxiéme moitié qu’avec la
premieére moitié de la série.

| L'instrument motorisé se dirige automatiquement sur le point
Visé.

| Une fois Mesur Auto sur OUI, les instruments avec ATR
mesurent automatiqguement la deuxieme moitié de la
premiére série de toutes les cibles.



Mesure autre série

1100pr60

Aprés avoir complété la deuxieme moitié de la premiere série, le
menu Séries apparait a nouveau.

1 Mesure 1ére Série

SERIE\ MENU SERIES lw | El
2 Mesure autre Série H

Pour mesurer d’'autres séries.

On doit mesurer au moins deux séries entiéres. On peut

mesurer jusqu’a un maximum de 64 cibles, par ex. 8 séries

de 8 cibles.

SERIE\ MESURE SERIE V| @
: 2
1

No.Série

No.Séq.

Position : I
N° Point : 2
Haut.Réflt : 0.000 m
#Auto.Sets : 1

WESUR] T < T -.>JpoSIT] ]

Pour appeler le dialogue de mesure. Méme procédure avec
la deuxieme série qu’avec la premiere.

Si on travaille avec Mesur Auto sur OUI, on peut régler le
nombre de séries a mesurer automatiquement
(#Auto.Sets).

21



On peut calculer les résultats uniguement aprés avoir mesuré deux 22

Calculer les Résultats de Série L N
séries entiéres.

Les résultats sont affichés individuellement pour les directions
horizontale, verticale et oblique a partir du menu Séries.

SERIE\ MENU SERIES aa El
1 Mesure 1ere Série

2 Mesure autre Série

4 Calcule série en Vertical

5 Calcul des o Dist

6 Fin Programme

cContif | | | | |

W

Pour calculer et afficher les résultats des séries en horizontal.
4 . 7 7o .
[ Pour calculer et afficher les résultats des séries en vertical.

5
Pour calculer et afficher les résultat des séries distance.



Exemple de séries en horizontal

Pour afficher les résultats pour les directions horizontales :

mR Ecart-type pour une mesure unique.
mM Ecart-type de la moyenne de toutes les
mesures du N° de Point connu.

SETS Hz Sets Results
: -

Pts.Active : @
SetsActive : 4

mR : 0.00002 g

mM B 0.00001 g
CONT | [STORE| ___|MORE |

BLIE Pour enregistrer les résultats de la série Hz dans le travail de
mesure et retourner au menu séries.

23



Propriété évoluée : Analyse
de résultats : exemple pour
la série horizontale

MORE

Appelle I'analyse de résultats pour les points individuels et séries
du dialogue de résultats.

SETS\ Hz Set Results Al (O]
( SETS\ More Info - Hz mgl

Active Pts : 2 Set:
Point Id

Pt. Status : ON Vv
Set no

Set Status : ON V

- ZNW

Residual : 0°00'05"'"'
RecLls< - T as Toe TP T

Pour afficher les résultats Pour afficher les résultats du
de la prochaine série. prochain point de la série.

- Point utilisé dans le calcul : ON/OFF
L> Série utilisée dans le calcul/ ON/OFF

W9X8  poyr recalculer en fonction des nouveaux paramétres.

Pour retourner au dialogue de résultats sans modification.

24



Configuration

>
L]

Tours
d'horizon

Appeler la configuration dans le premier dialogue d’application.

lseRie\ WENU SERIES 9]
SERIE\ CONFIGURATION 'y |
Méthode Me : > v[]
Méthode Me:
=< Mesure en position | de lunette, puis en position Il
dans l'autre sens des N° de points.
=>> Mesure en position | de lunette, puis en position Il
dans le méme sens des N° de points.
=0 Mesure en position | de lunette, immédiatement suivie
par la mesure en position |Il.
Affi.Utili Utilise le masque d’affichage défini par I'utilisateur.
Tol.Hz Entre la tolérance des directions Hz.
Tol. Angle Entre la tolérance des directions verticales.
Tol.Dist. Entre la tolérance des distances.
Fich.Résul |Création d'un fichier de résultats.
Nom du fic  |Nom défini par I'utilisateur pour le fichier de résultats.
Fich.mesur |Sélection du fichier pour I'enregistrement.
Fich.donné [Sélection du fichier contenant les coordonnées de

points connus.

25



Déroulement du programme

Mesure la premiére série.

ISERIE\ 1ERE SERIE m@

> Définir les paramétres de cible

MESURILISTE] <-- [ --> T FIN | |
————

ISERIE\ 1ERE SERIE v |

>Mesurer la cible en position | de lunette
AL Toist [ Rec Jcont | [ |
| | |

Mesure autre série

[SERIE\  MESURE SERIE (v |

> Vérifier la cible/ régler les parameétres

>

>

—>

vesuR[ [ <-- T-> TFIN | |

[SERIE\  MESURE SERIE 41@

> Mesurer lacible

AL Toist [ ec [cont | [PosIT
| 1

41@
1 Mesure 1ére Série

2 Mesure autre Série

3 Calcule séries en Horizonta

4 Calcule série en Vertical

5 Calcul des o Dist

6 Fin Programme

Cont | | | | [ |
| CONF |

L)

Configuration accessible

Pour quitter le programme a
n'importe quel moment.

SHIFT| [T
® |[® Fg

uniqguement par ce dialogue.
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Calcule série Hz

_>| SETS\  Hz Set Results mgl'

cont | Tstorel  [more | )
[

—

[ —
Calcule série V
->| SETS\ V Set Results mgl'

Qcont | Tstore|  [more | )|

I I

Calcule série Distance

->| SETS\ Distance Set Results mgl'

cont | store|  [more | |

[ |

> Analyse des résultats

 J
SETS\ More Info-(Hz/V/Dist) mg'l

WRecicls<-- |- >s[p<-- .>p | _ B
| |

Tours
horizon

ety wew sente  Te TE)
1 Mesure 1ére Série

2 Mesure autre Série

3 Calcule séries en Horizonta

4 Calcule série en Vertical

5 Calcul des o Dist

6 Fin Programme

Cont | | | [ | |

STORE

* Nb de mesures Et précision,

WI 41-45

« directions moyennées sur
toutes les séries WI 41-43

« Différences ou résidus des
points observés WI 41-48

Pour quitter le programme.
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Procédure de base

. 28
Resection locale

La résection locale est la résection dans un systéme de
coordonnées locales. Les coordonnées de station et I'orientation du
cercle Hz a la station sont calculées dans le systeme de
coordonnées locales a partir des mesures de deux points, ou :

* le premier point mesuré forme le centre du systeme de
coordonnées locales.

* Le deuxieme point mesuré détermine la direction de I'axe positif
Y.

Connu :

Altitude

Coordonnées locales du premier
point :

° Xloca/ = 0' Ylacal =
* Altitude,,,, = 0
Direction de I'axe local Y donné
par le deuxiéme point visé.

A trouver :

Coordonnées de station locale :
* X,. Station, Y, . Station

* Altitude, ., (en option)
Orientation dans le systeme

0

Station

> Y

1100pr64

local




Résection locale

PROG
[

=N

CONT

£y

Resec.
locale

Démarrer Résection locale dans le menu de programmes.

MENU PRINC.: PROGR. 4I|Gn
o=
RES L\ DONNEES STATION GEI

N° Station : ST1
Haut.Instr : 1.65 m

Entrer le N° de station et la hauteur d’instrument.

RES L\ MESURE POINT 1 [W |
N° Point : ST1
Haut.prism : 1.60 m
Hz B 123°32'23""'

\ : 10°34'20""'
Dist.Horiz : @ ----- m

DIST COnNT | [ |

Entrer le N° de point et la hauteur de réflecteur du premier point
visé. Noter que le premier point visé définit le centre du systeme
local.

Pour mesurer et enregistrer le premier point visé (cf. chapitre
“ Options de mesure ).

Répéter la séquence pour le second point visé. Ceci définira la
direction de 'axe local Y.

29



Dialogue pour les résultats de Résection locale.

a EI
Station B ST1

X 3 23.2143 m

Y B -23.2060 m

4 3 2.0981 m
Orient. 3 232°10'23"'"'

VALID| | REC [ | | |

REC : . . ’
Pour enregistrer les résultats de Résection Locale.

7YET) Pour régler les coordonnées de station locale et I'orientation, et
fermer le programme.

Appeler la configuration dans le premier dialogue d'application :

RES L\ DONNEEES STATION [W |
RES L\ CONFIGURATION (v | @

2 Position : NoN [

Configuration

L)

2 Positions | Mesure dans une ou dans les deux positions de
lunette.

Fich.mesur | Sélection du fichier pour enregistrer les mesures.

Fich.donné | Sélection du fichier contenant les coordonnées des
points connus.




Déroulement du programme

RES L\ DONNEES STATION 41@

> Entrer Id Point

Wcont I [ [ T [ |
| CONF |

\
RES L\ MESURE POINT 1 11@

> Centre du systeme local

AL Toist [ Rec [cont | [ |
I ]

v
RES L\  MESURE POINT 2 mg'

> Orientation du systéeme local

L DIST | REC JconT | | |
11

v

Lres\ Local Resec. Results GEI

Wser [ [store[ | | |

Pour régler la Station et fermer le programme.

[IA Configuration accessible
® uniguement par ce dialogue.

B Numéro du Point de Station
wi 11

Correction d’Orientation WI 25
Coordonnées de Station

WI 84-86

Hauteur de réflecteur WI 87
Hauteur d’Instrument WI 88

,WFTI Fuq Pour quitter le programme a
L] ® F6| n'importe quel moment.

Resec.
locale
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Calculs COG0

Programme pour les calculs de Geométrie de Coordonnées
(Coordinate Geometry).

lgb Avant de démarrer COGO:
La station doit étre installée et orientée.

Menu COGO

Appeler COGO dans le menu de programmes.

MENU PRINC.: PROGR. 'y | ]
C0GO\ MENU COGO v | El
1 Gisement/Distance

2 Point lancé

3 Calculs intersection
4 Calculs ortho

5 Cercle par 3 pts

6 Quitter

Conmif | | | | |

Gisement/Distance
Pour calculer le gisement et la distance entre deux points connus.
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Calcul point lancé

Calculs d'intersections

Calculs orthogonaux

Cercle par 3 points

Calculs
COGO

Pour calculer les coordonnées,
connaissant le gisement et la distance a
partir d’'un point connu.

Pour calculer les intersections
- de deux droites.

- de deux cercles.

- d'une droite et d'un cercle.

- Pour calculer le rabattement orthogonal
d'un point sur une droite.

- Pour calculer un point décalé par
rapport a une droite (distance-
décalage).

Pour calculer le centre et le rayon d'un
cercle passant par trois points.
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Démarrer la fonction Calcul Gisement/Distance dans le Menu COGO. 34

Gisement / Distance
COGO\ MENU COGO v |
COGO\Calcul polaire ier pt. EW |
Fich.donné : coord.gsi V
Recherche : NXY
N° Point : 1

W%{Ilm--
=

Pour mesurer le point.

@A Entrer le N° Pt du premier point.

CHERC . . _ ,
. Pour chercher et importer un point du fichier de données.
§ @4 Entrer le N° Point du deuxiéme point.
CHERC ) 5 :
le 77 Pour afficher les résultats inverses.
Connu :
- Point 1 C0GO\ Résultats mgl
- Point 2 De B 1
a: : 2
. Gisement : 150°01'00" '
A trquver. Dist.Horiz : 12.34 m
- Gisement

R . CONT
- Distance horizontale Pour retourner au menu COGO.



Point Lancé

1100pr67

Connu :

Point 1
Gisement et distance
horizontale au point 2

A trouver :

Coordonnées du point 2

Démarrer la fonction Calcul point lancé dans le Menu COGO.

COGO\ MENU COGO v |
COGO\ Cheminement De (V| El
Fich.donné : coord.gsi V
Recherche : NXY
N° Point : 1

@A Entrer le N° du premier point.

M pour chercher et importer un point du fichier de données.

COGO\ Point Lancé (v | @

Gisement au point lancé

Gisement : 00°00'00" "
dist.Ortho : 0.000 m

~ z

Pour démarrer la fonction Pour rappeler les

Gis / Dist et déterminer le gisements enregistrés
gisement. précédemment.

@A Saisir le gisement a l'aide des touches alphanumériques.

Calculs 35
COGO



Point lancé avec décalage
paralléle

1100pr68

Décalage + a droite de la
direction de

gisement

Décalage — a gauche de la
direction du

gisement

C0GO\ ___ Point Lance am El 36
Distance point lancé

Dist.Horiz : 45.343 m

Dist.Ortho : 12.34 m

@A Entrer la distance horizontale au deuxieme point.

CONT ] 4 .
Pour afficher les résultats du calcul:

GEI
N° Point : 2

X : 104.215 m

Y : 102.234 m

z e

LCONT | | REC | JIMPLA| |

MU pour retourner au menu général
U8 Pour retourner au menu général.

— Entrer un N° de Point pour activer les fonctions suivantes:

REC . . . .
Pour enregistrer les coordonnées du point calculé.

% Pour implanter le point calculé.



Intersections

Démarrer Calculs d'intersections dans le Menu COGO et choisir
I'une des trois méthodes pour calculer les intersections.

Connu: coordonnées du premier et deuxieme points : #1, #2
A trouver:  coordonnées du (des) point(s) d’intersection

Donné: Gisement #1 Donné: Gisement
Gisement #2 Dist. Horiz

1100pr69
1100pr70

Droite-Droite (pt+gismt) Droite-Cercle

Calculs 37
COGO



Donné: Dist. Horiz #1
Dist. Horiz #2

Donné: Coord. Pt. 3
Coord. Pt 4

Dist. Horiz #1
Dist. Horiz #2

1100pr71

1100pr84

Cercle--Cercle

Droite-Droite (pts seuls)

38



Démarrer Droite--Droite dans le menu Intersection.

COGO\ 1er point droite v | En

Droite--Droite (pt+gismt)

[ ]
s

@A Entrer le N° du Point du premier point.

“ERC
[ C0GO\ Gise 41

Gisement de la 1 droite

= | Entrer gisement & partir du premier point. Un Dist.Ortho ou
gisement 1 paralléle peut étre effectué.

Pour définir le deuxiéme point.

Pour entrer le gisement a partir du deuxiéme point. Un
g décalage paralléle 2 au gisement 2 peut étre effectué.
o
E
p N . Pour afficher les résultats d’intersection.
Décalage + a droite de la
direction du W] El
gisement N° Point : = -----
Décalage — a gauche de la X : 100.23 m
direction du ; 12245 m
gisement

Calculs
COGO



Cercle--Cercle

Dist. horiz #1
Dist. horiz #2

J\
x
100pr71

Connu :

Point 1, Dist. horiz#1
Point 2, Dist. horiz#2

A trouver :

Coordonnées des points
d’intersection: 11, 12

Démarrer Cercle--Cercle a partir du menu Intersections.

B C0GO\ Centre fer cercle |
COGO\ Centre 1er cercle v | Eﬂ

@A Entrer le N° point du premier point.

E COGO\ Cercle--Cercle %Eﬂ

Rayon 1er cercle

@A Entrer la distance horizontale & partir du premier point.

Pour définir le deuxiéme point.

Pour entrer la distance horizontale a partir du deuxieme point.

Pour afficher les résultats de l'intersection.
Cam
N° Point : = -----
X : 100.23 m
Y : 123.45 m
z e

AUTRE . . .
Pour basculer entre les solutions d’'intersection 1 ou 2.

REC Lo
Pour retourner au menu général.

40



Calculs d'intersection :
Droite-Droite (points)

1100pr84

Connu :

point 1, point 2
point 3, point 4

A trouver :

Coordonnées de
l'intersection I

Démarrer la fonction Droite-Droite (pts seuls) au menu
Intersections.

4
COGO\ 1ére ligne : Point 1 W | |gn

@4 Entrer le numéro du premier point.

Chercher et exporter les coordonnées du point du fichier de
données.

Répéter la procedure pour le 2éme point de la droite et le 1°
et 2ém point de la deuxiéme droite.

- Afficher les résultats du calcul d'intersection.
v | El
N° Point :  --e--
X : 100.23 m
Y : 123.45 m
z 2 e

CONT i
Retour au menu Intersections.

Calculs
COGO
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Calculs 0tlmynnaux Démarrer Calculs orthogonaux Dans le Menu COGO, puis

Rabattement.
[ C0GO\ MENU COGO 2
Rabattement COGO\ Décalages v _|

C0GO\Point de départ ligne [W | |g|

1
Y
@A Entrer le point de départ de la ligne de base.

2
CHERC ; Sl e 4
Pour chercher et importer un point d’un fichier de données.

Point de

@ Répéter I'opération pour le point final de la ligne de base et
le point de décalage.

s W |
[ g x o 100.23 m Pour entrer un
X S Y : 123.45 m nouveau point de
= z : eeae- décalage en

Connu : D:I:.St.Pt 1 : 1.772 m fonction de la
- Point de départ 1 Décalage : 0.000 m|| A\ ligne de base
- Point final 2 I%llm-- définie
- Point de décalage | précédemment.
A trouver : I 1
- Distance linéaire, décalage CONT

- Coordonnées du Point de Base Pour retourner au menu COGO.



Placer un point par Dist-Décalage

Y

1100pr74

Connu:

Point de départ 1

Point final 2

Dist. Horiz et Décalage au
Point de Décalage

A trouver:

Coordonnées du Point de
Décalage 3

Démarrer “Calcul de points décalés " dans le menu Décalages.
COGO\ Décalages Al (o]
COGO\Point de départ ligne [gW | El

@A Entrer le point de départ 1 de la ligne de base.
CHERC

Pour chercher et importer un point d'un travail de données.

@A Entrer le point final 2 de la ligne de base.
CHERC a El

Ecart longitudinal

Dist.Horiz : @ ----- m
@A Entrer la distance horizontale le long de la ligne de base.

[ Pour entrer le décalage perpendiculaire a partir de la ligne
de base.

Pour afficher les coordonnées du point calculé.

C0GO\Nouvelles coordonnées mgl
3

N° Point

X : 100.23 m

Y : 123.45 m
HE e m

CONT
Pour retourner au menu COGO.

Calculs
COGO
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Cercle par 3 points

Y

1100pr75

Connu :

Points d’arc 1, 2, 3

A trouver:

Coordonnées du point de
rayon.
Rayon d’arc.

Démarrer cercle par 3 points a partir du menu COGO. 44

( E MENU COGO
COGO\ 1er point cercle (V|

Fich.donné : coord.gsi V

Recherche : NXY
N° Point : 1

[CHERCIMESUR |SAISI| ___JVISU | |

@% Entrer le premier point d’arc.

CHERC : S e 4
Pour chercher et importer un point d’un fichier de données.

Répéter I'opération pour le deuxiéme et troisieme point

d’arc.
C0GO\ ___ Centre/Rayon [ |
N° Point : = -----
X 8 100.23 m
Y : 123.45 m
4 I m
Rayon 5 1.772 m

CONT | | REC [ [IMPLA| |

CONT
Pour retourner au menu COGO.



Configuration

s
L)

CONT

Appeler la configuration dans le premier dialogue d’application.

(T . o)

[ COGO\ Configuration (V|

Type orien : GISEMENT [J ]

Type orien

Définir le type de direction & afficher au sein de
COGO:
Choisir entre GISEMENT et AZIMUTH.

Déc.parall. Permet | ‘entré de décalages paralléles.

Fich.mesur Sélection du fichier pour enregistrer les
mesures.

Fich.donné Sélection du fichier contenant les coordonnées

des points connus.

Pour quitter le dialogue de configuration.

Calculs
COGO
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Enregistrement Auto [

Idéal pour instruments équipés d'ART. Il est utilisé pour enregistrer
automatiquement des données de mesure en se fondant sur les
modes de mesure suivants:

Introduction

* Mode Temps

* Mode Distance
Et/ou

* Mode Stop

Ig’ On peut combiner ces modes d’enregistrement et enregistrer
manuellement les données a n’importe quel moment dans ces
modes.

On recommande Enreg Auto en mode Stop pour les études de
détails ordinaires. Tant que le prisme se déplace, Enreg Auto
n’enregistre aucune donnée de mesure. Si le prisme s ‘arréte
pendant quelques secondes, Enreg Auto enregistre alors le point
et on peut se déplacer au point suivant.



Procédure de base )
| Avant de démarrer Enreg Auto :

La station doit étre installée et orientée.

On peut choisir le mode d’enregistrement dans la configuration (cf.
chapitre “ Configuration ).

Mode Temps On peut régler le laps de temps écoulé entre les mesures.
10 sec. 10 sec. 10 sec. etc...
Mode Distance On peut régler la distance entre les mesures.
10m 10m 10m etc...

Mode Stop & Go Il s’agit de définir les intervalles de temps et de distance pendant

lesquels on considére que le prisme est stationnaire.
Considéré comme stationnaire pour une “ vitesse " de 5 cm en 2 |

Lt




=3

75

GO!

REC

Démarrer Enreg Auto dans le menu de programmes. 48

MENU PRINC.: PROGR. 41 Iy
ENRA\ Enregistrement Auto 41 El

N° Point

Remarque 1 : = =----
Haut.prism : 1.500 m

Hz : 289.3570 g

v 3 64.5875 ¢
Dist.Horiz : 2.616 m Q

DIST | REC_[Go! | | |

Entrer le N° de point de départ et la hauteur de réflecteur. Viser le
réflecteur.

Pour démarrer Enreg Auto : I'instrument se positionne sur le prisme
et démarre le mode de mesure poursuite rapide (rapid tracking). Il
suit le prisme pendant que vous vous déplacez sur le site Les
mesures sont enregistrées automatiquement selon la configuration
du programme. Il est également possible d'entrer et enregistrer des
codes.

Pour enregistrer manuellement des données a n’importe quel
moment.



Configuration

SHIFT
[

B

CONF
[ ]

'é
& &

o
-
(7]
=1

ST&GO
® F5|

Appeler la configuration dans le premier dialogue d’application.

ENRA\ Enregistrement Auto (Al [O
=

ENRA\ CONFIGURATION 'y | EI
IntervTime : ]  ----- secu

Pour commuter le mode Temps sur ON/OFF.

Pour commuter le mode Distance sur ON/OFF.

Pour commuter le mode Stop & Go sur ON/OFF.

IntervTemps

Intervalle de temps pour I'enregistrement
automatique des mesures.

IntervDist Intervalle de distance pour I'enregistrement
automatique des mesures.

St&go tps. |Enmode stable : plage durant laquelle on doit tenir le
prisme de fagon stable.

St&go pos. |Enmode stable : intervalle de temps pendant lequel

on doit maintenir la stabilité du prisme.

Pour quitter le dialogue de configuration.

Enreg.
Auto




- 50
Scanning de surface

Scanning de Surface automatise le processus de mesure de
séquences de points le long d’une surface verticale. Les limites de
la zone d'intérét et les valeurs des intervalles pour la grille verticale
et horizontale sont définies pat I'utilisateur.

Introduction

Scanning de Surface fonctionne uniquement sur des instruments
motorisés avec option “ EDM sans réflecteur ”.

Procédure de base ) )
EE" Avant de démarrer Scanning de Surface :

La station doit étre installée et orientée.

ler coin

\ Connu :
$ Zone a scanner, parametres
Grille V ) locaux :
- Grille Hz
% - Grille V
$ i % A trouver :
% - Coordonnées des points du
* maillage.

2éme coin

1100pr80
NS
N




Limites de la zone

Paramétres de scanning

=N

Démarrer Scanning de Surface a partir du menu de programmes.
MENU PRINC.: PROGR. lw | El
i

SCAN\ Viser le 1er coin 'y | EI
Point Id : ST1

Entrer N° de Point correspondant au premier coin de la zone a
balayer.

Pour mesurer et enregistrer le premier coin de zone. (cf. chapitre
“ Options de mesure ).

Répéter la séquence pour le deuxieme coin de zone.

SCAN\ Paramétrage scanning EW |

Nb points : 25

Estim tps : 0:00:35

N° point : 100

Pas Hz g 1.00 m

Pas V A 1.00 m
Tol.Dist : 1.00 m {}

Entrer le N° du premier point.
Entrer les pas Grille Hz et Grille Vt.

Scanning o1
surface



94 Entrer la tolérance de distanceTol.Dist si la différence de distance 52
entre le point mesuré et les points précédents dépassent la
tolérance, le point mesuré est rejeté.

[(9Y] Pour démarrer le scanning de surface et afficher les information
relatives au processus de scanning.

SCAN\ Scanning en cours mgl
A 5

Effectués

Restant 5 15
Distance : -23.2060 m

% avancemt : NN ]

Tps restant: 00:00:23

N° point : 105 {}

L |PAUSEl | | |

=

Pour interrompre le processus de scanning.

Le dialogue suivant est affiché a la fin du processus de scanning.

SCAN\ Scanning de surface (v | El

Fin du scanning

Effectués : 20
Rejetés B 0
Durée B 01:00:23

[% Pour quitter le programme.



L‘anfiyuratian Configuration accessible uniqguement par le premier dialogue.

CONF SCAN\ Viser 1er coin v | |5n
(] =

[ SCAN\ Configuration am

Point laser: oFF [J

Point laser Pour activer le pointeur laser.

Fich.Résult. Création d’un fichier de résultats.

Nom Fich. Nom défini par I'utilisateur pour le fichier de
résultats.

Fich.Mes. Sélection du fichier pour enregistrer les
mesures.

Fich.Don. Sélection du fichier contenant les coordonnées
des points connus.

Pour quitter le dialogue de configuration.

Scanning
surface



Déroulement du programme

>

SCAN\ Viser le 1er coin mgl

> Measure first window corner

AL Torst [ Rec Jcont [ 1 ]

Configuration accessible
v o uniguement par ce premier
Soam Viser 1o zene coin _JETE] dialogue.
> Mesurer deuxieme coin de fenétre

AL [oist [ ReC [coNT | [ |
I I I

v
| ISCAN\ Paramétrage scanning mgl —

Wsean [ 1T T T 1T 1
|—>| SCAN\ Scanning en cours mgl'

ﬁL—m——— )|
1
SCAN\  Scanning de surface mEl

>Balayageterminé!

LIEIE———-- [Tl§d Pour quitter le Programme a
® |l® A npimporte quel moment.
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Implantation de MNT

Introduction

Ce programme compare une mesure de terrain avec un Modéle
Numérique de Terrain enregistré et affiche le remblai ou déblai
entre le Terrain Naturel et le MNT.

L'implantation MNT peut étre utilisée dans les cas ou MNT
représente la surface a implanter. Elle peut aussi étre utilisée pour
des besoins de contrdle-qualité ou le MNT est la surface du projet
final.

| Avant de démarrer I'implantation MNT :
Il faut installer et orienter la station.

Connu :

/\ Fichier MNT

Refl.Ht

Y /‘

/\ A trouver :
VM%W7 Déblai ou remblai de n’importe

AHtcut quelle mesure a la surface du

7 MNT.
|

Implant.
MNT
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Procédure de base

Démarrer Implantation MNT dans le menu de programme.

MAIN MENU: PROGRAMS Al (O
DTMSO\ Fichier MNT (v | El
Répert. 8 D:\DTM Vv
Fichier : FILEO1.DXF V
Couche : TRIANGLE

LCONT | | | [DEFAU | INFO |

@% Sélectionner le nom du fichier pour le MNT. Le fichier doit étre sur
le répertoire "\DTM" sur la carte PC.
Si le fichier est un fichier. DXF, entrer le nom de couche DXF pour
le MNT.

({18 Pour continuer au Dialogue de Mesure.

Ig Implantation MNT vérifie automatiquement la validité du fichier.

56



AN Pour mesurer un point et visualiser les résultats.

mgl
N° Point 1
Ht.Réfl. 3 1.650 m

Hz : 208.8481 ¢

v : 75.4698 ¢
Dist.Horiz.: 52.615 m
Dénivelée : 0.846 m 4

LA torst T Rec leiel T
K

Pour effacer les valeurs affichées.

@A Entrer le N° et la hauteur de réflecteur du point visé.

§E3d Pour mesurer une distance et calculer les valeurs de déblai/

remblai.
Faire défiler le dialogue pour visualiser les valeurs de déblai/
remblai.

JYWll Pour mesurer et enregistrer des valeurs déblai/remblai et les
coordonnées du point de cible (cf. chapitre “ Options de mesure ”).

Pour quitter le programme.
Impla
MNT
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Introduction

Procédure de base

=3

Plan de référence

Le programme Plan de référence sert a déterminer les
coordonnées d'un point par rapport a un plan.

Le plan est défini a I'aide de 2 a 10 points. Deux points définissent
le plan vertical. Avec plus de 3 points une compensation d'apres la
méthode des moindres carrés est effectuée.

Les points sont déterminés & l'aide de l'intersection de la ligne de
visée avec le plan calculé. En déplagant la lunette les coordonnées
sont continuellement actualisées. Lors d'une mesure de distance
l'instrument calcule en plus la distance du poin au plan

Les plans peuvent se situer dans le systeme de coordonnées
global. Il est également possible de définir un systéme local en
entrant les coordonnées locales pour le premier point. Les
coordonnées de tous les points mesurés sont calculés dans le
systeme choisi.

Dans une premiére étape le plan est défini par 2 a 10 points. Le
systéeme de coordonnées est sélectionné au menu principal.
Avant de démarrer Plan de référence:

Lorsqu'on utilise les coordonnées internes a l'instrument, le point
de station et I'orientation doivent étre déterminés.

58



Systéme de coordonnées

Coordonées locales du
plan

Indépendamment de
I'orientation de l'instrument un
systeme "local" est défini en
entrant des coordonnées locales
pour le premier point utilisé.

Coordonnées internes
® | de I'instrument
Tous les points du plan se

trouvent dans le systéme de
coordonnées global.

1100pro1

Plan de
référence

59



Systéme local

1
[

1100pro2

Démarrer Plan d'intersection du menu principal de Plan de
référence.

REFP\Plan d'intersection Pt mgl
H 1

N° Point
Ht Réfl H 1.300 m
L aLL lorsT T ——
[TipoR]

@4 Entrer le numéro de point et la hauteur du réflecteur du
premier point de définition.

Mesurer et enregistrer le premier point

Le plan vertical est défini par 2
points. L'axe X va a travers P1
et & droite (vu de l'instrument).
L'axe est horizontal.

ou
SHIFT| BUlgvyl . , o
Io_, importer des points d'un fichier.

@ Pour définir le plan répéter ce procédé avec max.10 points.

Calculer un plan
[FYX] Le calcul est possible apres avoir entré deux points. Deux
Ol points définissent le plan vertical, en cas de = 4 points un
ajustage est calculé.
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Définir un plan

1100pr95

Décal. /
| Val- 7

Décal. Val+ en direction de
l'axe Y positif
(vecteur normal).

Décal. Val- en direction de
l'axe Y négatif
(vecteur normal).

Définir et éditer les parametres du plan. Afficher I'écart type.

REFP\Déf. plan ds xyz local mgl
Nb. de Pts : 4
Std. Dev : 0.015 m

Entrer coord. locales du pt 1
X A 0.000 m
z B 0.000 m Q

Igw--
g g

Mesurer points supplémentaires Définir nouveau plan

—»Coordonnées de la projection du premier point mesuré du
plan calculé. Détermine le plan local.

CONT REFP\Déf. plan ds xyz local EW |
L L e
Entrer ou mesurer le décalage du
plan a effectuer

Décal. Val : 0.000 m
Décal. Pt : = e-a--

CONT | |  [DECAL[ | NOUV

+

PT . s
Mesurer le point par rapport auquel est décalé le plan.

Plan de 61
référence



Mesure sur un plan

1100pr93

14

Le plan incliné est défini par 3
points ou plus. L'axe Z est
déterminé par la plus grande
inclinaison. L'axe Y est le
vecteur normal. L'axe X est
horizontal et perpendiculaire par
rapport aux deux autres axes.

Les coordonnées des axes X et Z se modifient avec chaque
mouvement de la lunette. Lors d'une mesure de distance se
modifient également les coordonnées de l'axe Y et la distance au
plan Ad.

e
REFP\ Plan de référence 541@'

N° Point

Ht Réfl. 5 0.000 m

X 8 2.001 m

Y d 0.000 m

z 8 1.521 m

Ad N mi| 4

DIST CONT [ | DEF |

[YY§l Mesurer le point et I'enregistrer. L'écart du plan est
sauvegardé.

Sauvegarder lepoint sur le plan.

I? Le fichier GSI ne sauvegarde que des valeurs globales.
ACTIVER le fichier LOG pour sauvegarder les
coordonnées locales ( voir configuration).

[% Retour a la définition du plan.

% Quitter le programme.
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Systéme global

1100pr96

Le plan est défini dans le
systeme global des
coordonnées de l'instrument.

Les coordonnées de l'instrument correspondent au systéme global
de coordonnées. La mesure de points s'effetue dans le systéme

local.

CALC
O

REFP\Plan d'intersection Pt EW | |—n
REFP\Déf. plan ds XYZ génér mgl

Nb. de Pts :

Std. Dev : 0.020 m

Décal. Val : 0.000 m

décal. Pt : = -----

CONT IHE-EEﬂ! PLUS
Mesurer points Mesurer point de  Définir nouveaux
supplémentaires.  décalage. plans

[ Confirmer la définition du plan et continuer avec mesure sur
un plan.

Plan de
référence
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Mesure sur un plan

En déplagant la lunette toutes les coordonnées sont actualisées.

Lors d'une mesure de distance Ad est calculée.

REFP\ Plan de référence mgl
5

N° Point

Ht Réfl. B 0.000 m

X d 1405.211 m

Y B 2210.541 m

z B 125.201 m

Ad d 0.000 m G

DIST | REC |CONT | | DEF |

XXM} Mesurer le point et I'enregistrer. L'écart du plan est
sauvegardé.

REC ;
Sauvegarder le point sur le plan.

DEF N A
le 76 Retour a la définition du plan.

FT .
[% Quitter le programme.
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Propriété évoluée : Analyse de
résultats

Démarrer l'analyse de résultats du dialogue “Déf. plan ds XYZ génér”
afin de voir les écarts du plan des différents points.

PLUS

REFP\Déf. plan ds XYZ génér EW | |—n

REFP\ Résultat El
Point Ad (m) Etat

100: 0.001

101: -0.002 ON v
102: 0.002 ON Vv
103: -0.263 OFF Vv
104: -0.001 ON Vv

RECLC ---E%I-

R

Supprimer point

I? Maodifier le statut du point :

ON

Point utilisé pour calculer plan.

OFF

Point ne pas utilisé pour calculer plan.

RECLC

Nouveau calcul avec les paramétres actuels.

Retour a “Déf. plan ds XYZ génér” sans sauvegarder les
O modifications.

Plan de 65
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L‘onﬁyuratian Appeler la configuration au premier dialogue d'application.

5=l CONF __
REFP_Plan do rérerence [ —J0
REFP\ Configuration 'y | EI

Max Ad +/- : 0.300 m
Fich.Résul : ON Vv
Nom fich. : Refplane.log

Fich.mesur : FileO1.GSI A: Vv
Fich.donné : File01.GSI A: Vv

CoNT | | | [DEFT | INFO |

Max Ad Ecart max. toléré d'un point définissant un plan.

Fich.Résul |Etablir un protocole de mesure

| Toujours ACTIVER (ON) quand il s'agit de systémes locaux,
car le fichier GSI ne sauvegarde que des valeurs globales.

Nom fich. Nom du fichier de résultat.

Fich.mesur Fichier pour sauvegarder les données de
mesure.

Fich.donné Fichier avec les coordonnées des points

fixes.

Quitter la configuration.



Déroulement du programme

REFP\ Plan de référence mgl

1 Coordonées locales du plan

2 coordonées générale instrum
(_ ST I I I N
CONF

REFP\Plan d'intersection Pt mgl

> Importer ou mesurer un point

At [oist [ Rec Tcont | [cacc B
1 1 N T1POR ]

>

B

REFP\Déf. plan ds XYZ génér m@l

> Ecart-type, Décallage paralléle

W cont [+ T [ IpecAL [PLus [ Nouv [JEs
|

[TITdl Acces a la configuration
L uniguement au premier dialogue

d'application.

(XX Le calcul est possible dés que
@ £ geux points ont été mesurés.

Mesurer le point de décalage.

REFP\ Plan de référence m@l
> Mesurer un point dans le plan

{CALL Torst [ Rec [cont | [ oer B
| | |

. aREFP\ Résultat mgl

> Analyse de résultats

Do RECLC] | | Jsupp | |

[TF&d Pour quitter le programme a
® |l® Al pimporte quel moment.

Plan de 67
référence
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